Gavion Caja

en malla hexagonal de doble torsién tipo 6x8 @2,4 mm - Revestimiento zincado pesado

Especificaciones Técnicas

Diafragma

Altura

Bordes enrolladas
mecénicamente

Lateral

1) ALAMBRE

Todo el alambre utilizado en la fabricacion
del gavion caja y en las operaciones de

amarre y atirantamiento durante su
construcciéon, debe ser de acero dulce
recocido de acuerdo con las

especificaciones ASTM A641M-98 y NB 709-
00, esto es, el alambre deberad tener una
tensién de ruptura media de 38 a 50 kg/mm?.

REVESTIMIENTO DEL ALAMBRE

Todo el alambre utilizado en la fabricacion
del gavion caja y en las operaciones de
amarre y atirantamiento durante su
construccion, debe ser revestido con un
recubrimiento pesado de cinc de acuerdo
con las especificaciones de la ASTM
A641M-98, esto es: la cantidad minima de
revestimiento de cinc en la superficie de los
alambres debe cumplir con los siguientes
valores:

Masa minima
Diametro del de
alambre O (mm) revestimiento
(g/m?)
0 <240 240
2,40 <0 <2,90 260
@=>2,90 275

El revestimiento de cinc debe adherir al
alambre de tal forma que, después del
alambre haber sido enrollado 15 veces por
minuto alrededor de un mandril, cuyo
diametro sea igual a 3 veces el del alambre,
no pueda ser escamado o quebrado o
removido con el pasar del dedo, de acuerdo
con la especificacion de la ASTM A641M-98.

Los ensayos deben ser hechos antes de la
fabricacion de la red.

ELONGACION DEL ALAMBRE

La elongacién no deberd ser menor que 12%,
de acuerdo con las especificaciones de la ASTM
A641M-98.

Los ensayos deben ser hechos antes de la
fabricacion de la red, sobre una muestra de
alambre de 30 cm de largo.

2) RED

La red debe ser en malla hexagonal de doble
torsién, obtenida entrelazando los alambres por
tres veces media vuelta, de acuerdo con las
especificaciones de la NBR 10514, NB 710-00
y NP 17 055 00.

Las dimensiones de la red seran del tipo 6x8.

El diametro del alambre utlizado en la
fabricaciéon de la red debe ser de 2,4 mm y de
3,0 mm para los bordes.

BORDES ENROLLADOS MECANICAMENTE

Todos los bordes libres del gavién caja, incluso
el lado superior de las laterales y de los
diafragmas, deben ser enrollados
mecanicamente en vuelta de un alambre de
diametro mayor, en este caso de 3,0 mm, para
que la red no se desarme y adquiera mayor
resistencia.

3) CARACTERISTICAS DEL GAVION CAJA

Cada gavion caja con largo mayor que 1,50 m
debe ser dividido en celdas por diafragmas
colocados a cada metro.

El lado inferior de las laterales debe ser fijado al
pafio de base, durante la fabricacion, través del
entrelazamiento de sus puntas libres alrededor
del alambre de borde.

El lado inferior de los diafragmas debe ser
cosido al pafio de base, durante la abricacion,
con una espiral de alambre e didametro de 2,2
mm.

Dimensiones estandar:

Largo 1,50m 2,00m 3,00m 4,00m
Ancho 1,00 m
Altura 0,50 m 1,00 m

4) AMARRE Y ATIRANTAMIENTO

Con los gaviones caja debe ser provista una
cantidad suficiente de alambre para amarre y
atirantamiento.

Este alambre debe tener didmetro 2,2 mm y
su cantidad, en relacion al peso de los
gaviones caja provistos, es de 8% para los de
1,00 m de altura y de 6% para los de 0,50 m.

5) TOLERANCIAS

Se admite una tolerancia en el diametro del
alambre zincado de * 2,5%.

Se admite una tolerancia en el largo del gavién
caja de £ 3%y, en la altura y ancho, de * 5%.
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