


TANQUESABULONM®OS
DE ACERO EPOXICO

LOS TANQUES ABULONADOS DE ACERO CON RECU-
BRIMIENTO EPOXICO REPRESENTAN UNA OPCION EFI-

CIENTE EN EL ALMACENAMIENTO DE TODO TIPO DE
LIQUIDOS. CON CAPACIDADES QUE VAN DESDE LOS
100 M3 A LOS 30.000 M3 Y UN AMPLIO RANGO DE

APLICACIONES, QUE INCLUYEN AGUA (CRUDA Y POTA-
BLE), RESIDUOS CLOACALES, PETROLEO Y SUS DERI-
VADOS Y OTROS LIQUIDOS PRESENTES EN PROYEC-
TOS PARA LA INDUSTRIA, MINERIA, REDES CONTRA IN- ;
CENDIO, ETC ‘

Lostanques provistos por Amitech Argentina poseenun re
vestimiento con resinaepoxi realizadaen ambiente controla
do atravésde un procesode aplicaciénelectrostaticay luego
curadoen horno atemperaturassuperioresalos200grados.
Esteprocesopermite unaexcelenteresistenciaala corrosion
y almacenarproductos de amplio rango de PH(PH3a PH13)
incluyendo hidrocarburos, acidos, aceites, agua industrial,
desmineralizada, residual, etc.

Amitech entrega cadauna de susunidadesinstaladasy pro

badas, logrando reducir signi cativamente los tiempos de
montaje en la obra. Lostanquespueden ser disefiadospara
desempefiarsee cientemente en condicionesdesfavorables
presentesen la mineria,alta montafia, vientos fuertes,movi
mientos sismicos, bajas temperaturas o zonas de dificil
acceso.

Disefiosde alta calidad,fabricacionbajo normasinternaciona
lesy bajos costosde instalaciony mantenimiento hacende
Amitech la mejor opcién para el almacenamiento de liquidos.




N MAS DE 250.000 TANQUES EN EL
MUNDO AVALAN ESTA TECNOLOGIA.

AN
LOS TANQUES ABULONADOS DE ACERO CON RECUBRI-

MIENTO EPOXICO QUE AMITECH LE OFRECE SON DISE-
NADOS PARA PROPORCIONAR LA MAYOR EFICIENCIA

EN LA GESTION DE ALMACENAJE DE LIQUIDOS, CON LA
MEJOR RELACION COSTO-BENEFICIO.

SE CUMPLEN Y/O EXCEDEN
LOS REQUERIMIENTOS DE

LAS SIGUIENTES NORMAS

Y/O ASOCIACIONES:

- FDA (Food & Drugs
Administration)

« NISF (National Sanitation
Foundation)

« AWWA (American Water
Works Association)

« API (American Petroleum
Institute)

« NIFPA (National Fire
Protection Agency)

« FM (Factory Mutual)




PROTECCION CONTRA
LA CORROSION APLICADA
EN FABRICA

DESDE LA PREPARACION DE LA SUPERFICIE HASTA EL
RECUBRIMIENTO DE PROTECCION ESPECIAL, SE EMPLEA
LA MAS AVANZADA TECNOLOGIA Y EQUIPAMIENTO DE
ULTIMA GENERACION PARA SU APLICACION A TODOS
LOS COMPONENTES DEL TANQUE.

1. PERFILANDO LA SUPERFICIE

Note como la técnica de arenado en linea prepara las superfi-
cies de las partes del acero cercanas al metal blanco y provee
un perfil de superficie de 2 a 3 milésimas para el mejor patrén
posible de agarre.

2. APLICACION: PRIMERA FASE

Los recubrimientos son aplicados de acuerdo con la mas
rigida especificacion, para crear una excelente adhesién a la
superficie arenada. Las superficies interiores son recubiertas
completamente con Trico - Bond EP, un epdxico termofijado.
Las superficies exteriores son rociadas con Trico - Bond EP.

3. APLICACION: SEGUNDA FASE

Después de que las partes han sido horneadas a un curado
parcial, el rociado final de Trico - Bond EP es aplicado a las su-
perficies interiores. El exterior recibe una capa final de uretano
(acrilico poliuretano alifatico). La aplicacion del recubrimiento
es controlada cuidadosamente para asegurar una buena adhe-
sion inter capas y un espesor de pelicula adecuado antes del
curado final Thermo Tron X (Hornos).

4. CURADO CRUZADO ESLABONADO

En la etapa final las partes son pasadas a través de hornos
Thermo Tron X de alta temperatura donde los recubrimientos
son térmicamente eslabonados en cruz para proveer maxi-
mas caracteristicas adhesivas.

Paredes Laterales

Los rebordes formados en fabrica en las juntas horizontales le
dan al tanque atornillado més fuerza estructural. Empaques
especiales y selladores crean uniones a prueba de fugas en
ambas juntas horizontales y verticales. El recubrimiento apli-
cado en fabrica y las cabezas encapsuladas de los pernos dan
resistencia a la corrosiéon en todas las juntas, uniones y co-
nexiones.

Fondo

Los segmentos del fondo son recubiertos por ambos lados
con Trico - Bond EP y ensamblados con pernos y tuercas gal-
vanizados. El uso opcional de tuercas encapsuladas suminis-
tra méxima resistencia a la corrosion contra el almacenaje in-
terno de liquidos.

Techo y area de vapores

La aplicacion del recubrimiento en fabrica, mas cabezas de
pernos encapsuladas y tuercas hacen esta area entera 100%
resistente a la corrosién. El recubrimiento se extiende bajo
las juntas empacadas; bajo las condiciones del fondo exterior
en campo, tal precision total es imposible en otros tanques.



INFORMACION TECNICA

1. Hojas de acero al carbon, ASTM A570,Grado 33. En
placa: ASTM A36.

2. Tamafio estandar de las hojas 5" Ancho x 8’ Alto
(1.52%x2.44 mts)

3. Los pernos y tuercas son de acero galvanizado, grado 5.

4. Recubrimiento interior y en ambos lados del piso del
tanque: 5 mils de espesor de pelicula seca.

5. Recubrimiento exterior: 3 mils. de Trico Bond EP, méas
1.5 mils de pintura de poliuretano.

6. ACCESORIOS: Hongo de ventilacion, entradas hombre
para limpieza en techo y paredes laterales, escaleras,
barandales de seguridad, indicadores de nivel, etc.

VENTAJAS

DISTINTAS APLICACIONES

Puede ser utilizado en Saneamiento, Agua Potable, Petréleo y sus derivados, Plantas de Energia,
Aguas Industriales, Sistemas Contra Incendios, etc.

TIPOS DE INSTALACION Gracias a su ingenierfa, pueden ser instalados en tiempo record. Ademds su sistema de ensamblado
permite el desarme, traslado a otra locacién y reconstruccion sin que haya una merma en el desempefio.
CAPACIDAD VARIABLE La capacidad del tanque es flexible. La misma puede ser modificada de acuerdo a los requerimientos del

cliente. Esto permite una inversion inicial baja, relacionada exclusivamente con la necesidad existente,
que luego podra ser ampliada.

CERTIFICACION DE NORMAS

Todos los tanques de Amitech se rigen bajo rigurosas normas de fabricacion como NFDA, AWWA, AP,
NSF e IS0 9001, entre otras. Cabe destacar que es el nico tipo de tanque permitido en Europa y EEUU, ya
que otros tipos de materiales como el hormigén estan prohibidos por su poca resistencia a la corrosion.

VARIEDAD DE PISOS
Y TECHOS

Todos nuestros tanques pueden ser disefiados sobre distintos tipos de pisos y con diferentes materiales
en el techo, tales como: Acero, concreto (con recubrimiento epéxico), domos geodésicos de aluminio,
techos abiertos, etc.




TANQUES DE ACERQO
VITRIFICADO

El acero vitrificado es la tecnologia Premium en el mercado
de tanques. Las propiedades fisicas del recubrimiento de
vidrio son especialmente apropiadas para las aplicaciones de
saneamiento e almacenamiento industrial. La aplicacion en
fabrica del silice de vidrio en los tanques forma una barrera
dura e inerte tanto en las superficies interiores como en las
exteriores del tanque para protegerlo del clima vy la corrosion.
El acero vitrificado es impermeable a liquidos y vapores, con-
trola la socavacion causada por la corrosion y ofrece excelen-
te resistencia al impacto y la abrasion. El color no pierde inten-
sidad.

e Un proceso de multiples pasos es el corazon del sistema de
la tecnologia del acero vitrificado

e |as laminas de acero son rociadas con una rafaga de gravi-
lla para obtener una superficie uniforme blanca

° Elen4entos como el borosilicato, minerales, agua y arcilla
son mezcladas para formar una sustancia, llamada “slip”, que
es rociada sobre las laminas

e Después de la inspeccién, la mezcla es fusionada con las la-
minas de acero a temperaturas por encima de los 815° C para
producir un acabado distintivo, brillante y vidriado

e El vidrio fundido reacciona con la superficie de acero perla-
do para formar un enlace inerte, quimico inorganico y mecani-
co.

LLa caldera de esmalte de porcelana mejora la calidad del pro-
ducto, ahorra energia, incrementa la produccion y acelera la
entrega de productos de acero vitrificado a los clientes vy
usuarios finales. En total, cinco zonas de control avanzado de
temperaturas regulan el proceso de esmaltado para producir
consistentemente las ldaminas de extremada calidad.

Después de biselar mecanicamente
los bordes de las laminas, estos son

rociados térmicamente con una

aleacion de acero inoxidable.

Los orificios de los pernos son
cubiertos con sellador durante
el ensamble del tanque de
manera que el metal no
esté expuesto al aire o al
producto almacenado.

Proteccién Edgecoat
Durante el proceso Edgecoat® de propiedad de ESPC, los
bordes de las laminas son rociados térmicamente con una
aleacién de acero inoxidable protectora antes de que se le
apligue el recubrimiento vidriado a toda la lamina para su
maxima proteccion.

A Tecnologia de punta en calderas de esmalte de porcelana instala-
da en 2006.

A Laminas de acero vitrificado en la linea de produccion.



ECONOMIA Y VALOR DE
VIDA UTIL DEL TANQUE

LA TECNOLOGIA DEL ACERO VITRIFICADO ENTREGA
UN PRODUCTO DE MAYOR VIDA UTIL QUE LOS
TANQUES SOLDADOS O DE CONCRETO.

Cuando agrega los beneficios del tanque sobre su ciclo de
vida, las ventajas son dificiles de igualar. Es simplemente el
tangue de mejor calidad, ofreciendo el mas bajo costo de
mantenimiento.

Considere estas ventajas:

. Nunca necesita pintarse

. Minimo mantenimiento requerido durante su vida util

. No se corroe ni se oxida

. Desempeno del tanque garantizado

. Proyectos llave en mano desde los disefos aprobados hasta
la prueba del tanque

. No hay necesidad de gruias U otros equipos pesados para
construccion

. Construccion en ubicaciones remotas vy retiradas

. Minimiza la pérdida de dias de construccion debido a retra-
sos por el clima o por revestimientos aplicados en campo

. Disefno para expansiones futuras o reubicacion

Los tanques de acero vitrificado no necesitan pintarse. El
dinero presupuestado para las reparaciones de un tanque de
concreto o de volver a pintar un tanque soldado cada 8 a 12
anos puede ser dirigido a otras necesidades particulares del
cliente.

Los tanques de concreto son costosos, requieren largo perio-
do de construccion, necesitan de mucho espacio y no son

“libres de mantenimiento”. Los tanques de concreto normal-
mente tardan mas tiempo para ser construidos. Su construc-
cion esta limitada por factores climaticos, de la misma forma
que la aplicacion del revestimiento anticorrosivo.

Los tanques soldados suelen tener altos costos de manteni-
miento y deben ser pintados periédicamente durante su ciclo
de vida.
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SOLUCIONES INTEGRALES ) -,e#
PARA EL TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO DE FLUIDOS



